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I. Beschreibung der Sonde

Hersteller und Vertrieh:

Fabrikmarke:

At der Sonderrider:

Bearbeitung der Sonderrider:

Forrosionsschutz:

I.1 Sonderraddaten

1

FRad-Nr. bzw. Radbtyps
Radgrifie nach Norme
Einpreftiefe:
ruldssige Radlast:

1.2
Befestigungsart:

Anzahl der Befestigungs-—
bohrungens:
Befestigungshohrungs—
duwrchmesser:

Lochkrei sdurchmesser:
Mittenlochdurchmesser:

ARC~ATurad GmbH
Industriestr. 1
701 FuBginheim

ARC Alurad

Einteilige LM-Sonderrider mit
unsymmetrischem Tiefbett und
Doppelhump (Niederdruck-Ko—
killengu®) . Radschiissel mit

S

I sterntirmigen Speichen.

Felgenhorn, Felgenschulter
innen und aullen Felgenhett
aufien und Radanschlull3fliche
spanabhebend bhearbeitet

lackiert

ADRT7E
7o w18/ W2
2y +/- 1 mm

808 kg

mit 5 Hegelbundschrauben

bzw. —muttern (Kegel 60 Grad)
5

12,5 + 0,5 mm

114,% +/- 0,1 mm

67,1 + 0,1 mm
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III

IT.1

I1.2

I1.3

IT.=%.1

Eennzeichnung der Sonderrider

AN der AuBenseite der Sonderrider wird folgende Kenn-
zeichnung eingegossen:

Fabrikmarke: ARC Aluwrad
Radtyps ADR7Z
Radgrife: 7Ix 1S H2
Einprefitiefe: Et 21

An der Innenseite der Sonderrider wird folgende Kenn-—
zelichnung eingegossen:

Giefereikennzeichen: ARC

Lochkreisdurchmesser: LE 114,73

Herkunftsmerkmal s | Made in Germany

Herstel lungsdatums: Herstellungsmonat u.-jahr z.HE.,

Januar 1989 in Form von:

89.

Die MaBe und Toleranzen der unsymmetrischen Tiefbettfelge
mit beiderseitigem Hump entsprechen den Vorlagen zu der
E.T.R.T.0.~-Norm.

Die MaBe wurden nachgeprift.

Die nachgepriften Muster stimmten in den wesentlichsten
Funkten mit den Zeichnungsunterlagen (Zeichnung—-Nr.:

ARC-V=-00-101%~-01 vom 12.1.89 iberein.

Werkstoff der Sonderrader :
Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Eorrosionsverhalten
des Werkstoffes sind in der Beschreibung des Herstellers

aufgefihrt; diese Angaben wurden durch ung nicht geprift,

Daverfestigkeitsprifung

Der Dauerfestighkeitsprifung wurden folgende Werte zugrunde

gelegt:

max. Radlast: 808 kg
Feibwert: 0,9
dynamischer Reifen-

halbmesser in mms: Z1é4 mm
Einpresstiefe in mm: 21 mm
max . Hiegemoment: 4841 Nm

Die Sonderrider wurden jeweils in den Laststufen S0 % und
7% 7% MBmax positiv geprift.

Nach Ablauf der erforderlichen Mindestlastspielzahlen
wirde kein Anriss festgestellt.

Ein Abfall des zugrunde gelegten Anzugsmomentes der Re-—
festigungsteile war nicht gegeben.

- e
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I11.

Dieces

Felgenhorndriickyversuch

Bei der Prifung der Energieaufnahme des inneresn und
Aufleren Felgenhornes konnten die Richtwerte iber-—
schritten werden.

Eine erneute Salzsprithnebel prifung war nicht erforderlich,
da schon mehrmals positive Frifungen mit Leichtmetall~
Sonderriddern gleicher Rauweise und Werkstoffzusammen—
setzung durchgefihrt werden.

Die Leichtmetall-Sonderrider Typ ADR7Z des

Herstellers ARC-Alurad GmbH, Industriestr. 1,

6701 FuBgénheim

entsprechen den "Richtlinien fir die Frifung von Sonder-
radern fir Personenkraftwagen und fivr Eraftrader"”

vom 27.07.1982.

Der Gutachteninhaber mufl eine gleichmidBige, reihenweise
Fertigung der Rider gewdhrleisten.

Werden aAnderungen an dem Sonderrad vorgenommean, so mufl
dieses Gutachten durch einen Nachtrag ergénzt werden.

Ein Verwendungsbereich wurde von uns nicht festgelegt.
Es mufl bei der Frifung nach § 19 Abs. 2 StVzZ0 oader
§ 21 StVI0 jedoch folgendes beachtet werden:

1. Die Zustimmung des Fahrzeugherstellers fir Radgrifie,
Felgenbreite, Einpresstiefe und Reifaengrife oder der
NMachweis ausreichender Fahrwerksfestigkeit mufd
vorliegen.

2. Die geprifte Radlast mufl ausreichend sein.
2. AnbaumaBe (Art der Befestigung und Zentrierung,
Lochkreisdurchmesser, Schrauben-bzw. Bolzenlinge

und —gewinde) missen dbereinstimmen.

4. Ausreichende Freigédngigkeit unter allen Betriebs-
bedingungen mull gegeben sein.

Gutachten umfafit Blatt 1-4 und ist nur als Einheit gidltig.
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