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Technische Daten K ur zfassung

Raddaten

Radtyp

Radausfiihrung

Radgroéf3e nach Norm
Einprefdtiefe in mm

zuldssige Radlast in kg

zul. Abrollumfang in mm

L ochkreisdurchmesser in mm
Lochzahl
Mittenlochdurchmesser in mm
Zentrierart

Verwendungsbereich
Fahrzeughersteller
Radbefestigungsteile

Anzugsmoment in Nm

R756..

R7563506 m. Zentrierring &72,5/65,1
72Jx 16 H2

35

580

1930

108

4

72,6

Mittenzentrierung durch Zentrierring,
Mittenlochdurchmesser 65,1, Kennz. @72,5/65,1

Volvo Car Corporation, Géteborg / Schweden
Mit den serienmél3igen Radbefestigungsteilen
K egelbundradschrauben M 12x1,75x29,

90

Spurverbreiterung biszu 16 mm
Typ Ausfuhrung Handelsbezeichnung  |ABE-Nr. zul&ssige Auflagen,
(kW) Reifengrofie Hinweise
LS 105 850 GL/SE/GLE/GLT |F787 205/50R16-86 1)2)3)4)5)6)7
125 850 GLT/SE bisNT2 14)17) 8)9)10)12)
103 850 GLE 13)18)
225/45R16-89
14)15)16)

VO

F787/NT02

1020/890

4/108/65
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Typ Ausfuhrung Handelsbezeichnung  |ABE-Nr. zul&ssige Auflagen,
(KW) Reifengrofe Hinweise
LW 125 850 GLT/SE G306 205/50R16-86 1)2)3)4)5)6)7
103 850 GLE nur NTO  [14)17) 8)9)10)12)
13)18)
225/45R16-89
14)15)16)
VO G306/NT00 1040/1010 4/108/65

Auflagen und Hinweise

1)

2)

3)

4)

5

6)

7)

8)

Auflage entféllt fir dieses Gutachten.

Nach 819(3) StVZO Nr. 4 ist nach Anbau der Sonderéder das Fahrzeug unverziglich
einem amtlich anerkannten Sachversténdigen oder Prifer fur den Kraftfahrzeugverkehr
bzw. einem Kraftfahrsachverstandigen oder Angestellten einer anerkannten
Uberwachungsorganisation (Priifingenieur) zur Anbauabnahme vorzufiihren. Der ord-
nungsgemal3e Anbau der Rader wird auf dem vom Bundesminister fir Verkehr im
Verkehrsblatt bekannt gemachten Muster durch die abnehmende Stelle bestétigt. Wenn
die Verwendung der Réder ohne Beschrankungen oder Auflagen moglich ist, kann
alternativ eine Eintragung im Fahrzeugschein erfolgen.

Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche und Tragféhigkeiten der zu
verwendenden Reifen sind, sofern sie in der Tabelle nicht aufgefuhrt sind, den
Fahrzeugpapieren zu entnehmen.

Das Fahrwerk sowie die Brems- und L enkungsaggregate missen, sofern diese durch
keine weiteren Auflagen bertihrt werden, dem Serienstand entsprechen. Wird
gleichzeitig mit dem Anbau der Sonderréder eine Fahrwerksanderung vorgenommen, so
ist diese und ihre Auswirkung auf den Anbau der Sonderrédder gesondert zu beurteilen.

Es sind nur schlauchlose Reifen mit Gummiventile zuléssig. Die Ventile missen den
Normen DIN, E.T.R.T.O. oder TRA entsprechen, sollen moglichst kurz sein und dirfen
nicht Uber die Radkontur hinausragen.

Zur Befestigung der Sonderré&der durfen nur die serienmal3igen Befestigungsteile
verwendet werden.

Die Bezieher der Sonderréder sind darauf hinzuweisen, dal? der vom Reifenhersteller
vorgeschriebene Reifenfilldruck bzw. Mindestluftdruck zu beachten ist.

Wird das serienmal3ige Ersatzrad verwendet, soll mit malsiger Geschwindigkeit und
nicht langer als erforderlich gefahren werden. Bei Fahrzeugen mit permanentem
Allradantrieb ist bei Verwendung des Ersatzreifens darauf zu achten, dal3 nur Reifen mit
gleich grof3em Abrollumfang zuléssig sind. Es miissen die serienméafdigen
Befestigungsteile verwendet werden.
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9)

10)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

Die Bezieher sind darauf hinzuweisen, dal3 Schneeketten nicht verwendet werden
konnen.

Die Sonderréder durfen nur an der Innenseite wahlweise mit Klammer- oder
Klebegewichten ausgewuchtet werden.

Die Serienzentrierstifte sind vor der Radmontage zu entfernen.

Esist durch geeignete Mal3nahmen, z.B. Ausstellen der Kotflligel oder Anbau von
Karosserieteilen, fir eine ausreichende Radabdeckung an Achse 1 zu sorgen.

Um eine ausreichende Freigangigkeit der Rad-Reifen-K ombination in den Radhausern
an Achse 1 zu gewahrleisten ist das Kunststoffradhaus im Bereich der inneren Reifen-

schulter nachzuarbeiten. Durch Kreisfahrt ist ausreichender Reifenfreiraum an Achse 1
zu kontrollieren.

Um eine ausreichende Freigangigkeit der Rad-Reifen-K ombination in den Radhausern
an Achse 2 zu gewdhrleisten ist die Radhausausschnittkante in einem Bereich von 150
mm vor und hinter der senkrechten Radmittenebene auf eine Restdicke von 15 mm zu

kirrzen oder hochzuformen. Im gleichen Bereich ist auch die Kunststoffradhausschale

bis etwa 40 mm hoch auszuschneiden.

Um eine ausreichende Freigangigkeit der Rad-Reifen-K ombination in den Radhausern
an Achse 2 zu gewdhrleisten ist die Ausbuchtung im Kunststoffradhaus im Bereich der
inneren Reifenflanke auf Hohe des Stol3fanger auszuschneiden oder abzuschleifen.

Sofern in den Fahrzeugpapieren eine Fabrikatsbindung eingetragen ist, ist diese
weiterhin zu beachten. Werden andere Fabrikate verwendet sind die erforderlichen
Mindestfill-driicke unter Angabe der fahrzeugspezifischen Daten (zul A chslasten, max.
Sturzwerte VA/HA , Hochstgeschw. beim jeweiligen Reifenhersteller zu erfragen. Die
Freigabeist bei der Abnahme vorzulegen.

Folgende Rad-Reifen-Kombination ist auch zul&ssig:

\V orderachse Hinterachse

205/50R16-86 225/45R16-89

Diejeweiligen Auflagen sind achsweise einzuhalten.

Diese Anlage mit den Bléttern 1 bis 4 hat nur Gltigkeit in Verbindung mit dem Gutachten
fur die Sonderréder Typ R756.. des Auftraggebers Artec Autoteilehandel sges.mbH.

Essen, 08.05.1996
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