Gutachten zur Erlangung einer ABE nach § 22StVZ0O

Nr. : RA98/00219/A/67

Anlage-Nr. 125 Seite 1 von 4
Auftraggeber : ARTEC Autoteilehandel sges.mbH

Typ(en) t K75

Ausfuihrung : K753818 bzw. KA753818 mit Zentrierring @72,6/64,1

Technische Daten,K ur zfassung

Raddaten
Radtyp: K75
Radausfihrungen K 753818 bzw. KA 753818 mit Zentrierring
Radgrofie nach Norm 7Ix 15 H2
Einpreltiefein mm 38
zulassige Radlast in kg 800
zul. Abrollumfang in mm 2040
L ochkreisdurchmesser in mm 114,3
Lochzahl 5
Mittenlochdurchmesser 72,6
Zentrierart Mittenzentrierung Uber Zentrierring Kennz.
&72,6/64,1, Farbe rot
Verwendungsber eich
Fahrzeughersteller :  HondaMotor Co. Ltd. Tokyo/Japan
Radbefestigungsteile . Mit den vom Radhersteller mitzuliefernden
K egelbundradmuttern M12x1,5
Anzugsmoment in Nm : 100
Spurverbreiterung : biszu 16 mm beim Typ RA1
biszu 24 mm beim Typ RD1
Typ: RA1
ABE / EG-Genehmigung: €6* 93/81* 0002* ..
M otorleistung [Handel sbezeichnungen |zuléssige Reifengréf3en Auflagen und Hinweise
(kW) \vorne und hinten, ggf. Auflagen
110 Honda Shuttle 205/65R15-94H 2)3)4)5)
(6 und 7 Sitzplétze) 6)7)8)9)10)
215/60R15-93H
1)12)
225/60R15-95H
1)12)
€6+93/81*0002* 01 1090/1270 5/114,3/64
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IABE / EG-Genehmigung: €6* 95/54* 0044* ..
M otorleistung [Handel sbezeichnungen [zuléssige Reifengréfien Auflagen und Hinweise
(kW) \vorne und hinten, ggf. Auflagen
94 Honda CR-V 205/70R15-95 2)3)4)5)
6)7)8)9)10)
215/65R15-96
1)14)
225/60R15-96
1)13)14)
€6+ 95/54*0044* 01 920/1050 5/114,3/64

Auflagen und Hinweise

1)

2)

3

4)

5)

6)

Der vorschriftsméliige Zustand des Fahrzeugs ist durch einen amtlich anerkannten
Sachversténdigen oder Priifer fur den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Kraftfahr-
zeugsachversténdigen oder einen Angestellten nach Abschnitt 7.4a der Anlage V1|
zur StVZO unter Angabe von

Fahrzeughersteller,

Fahrzeugtyp und

Fahrzeugidentifizierungsnummer
auf der im Abdruck der ABE des Sonderrades enthaltenen Bestétigung bescheinigen
zu lassen.

Wird eine in diesem Gutachten aufgefihrte Reifengrofie verwendet, die nicht bereits
in den Fahrzeugpapieren genannt ist, so sind die Angaben Uber die Reifengrof3ein
den Fahrzeugpapieren durch die Zulassungsstelle berichtigen zu lassen.

Diese Berichtigung ist dann nicht erforderlich, wenn die ABE des Sonderrades eine
Freistellung von der Pflicht zur Berichtigung der Fahrzeugpapiere enthalt.

Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche und Tragfahigkeiten der zu
verwendenden Reifen sind, sofern sie in der Tabelle nicht aufgefihrt sind, den Fahr-
zeugpapieren zu entnehmen.

Das Fahrwerk sowie die Brems- und L enkungsaggregate miissen, sofern diese durch
keine weiteren Auflagen bertihrt werden, dem Serienstand entsprechen. Wird gleich-
zeitig mit dem Anbau der Sonderréder eine Fahrwerksanderung vorgenommen, so ist
diese und ihre Auswirkung auf den Anbau der Sonderréder gesondert zu beurteilen.

Es sind nur schlauchlose Reifen mit Gummiventil DIN 7780-43 GS 11,5 oder mit
geradem Ventil mit Metallful? und Befestigung durch Uberwurfmutter von auf3en, die
weitgehend der DIN 7779 entsprechen (z.B. Alligator-Nr. 2024 R 8 bzw. 3004 A), zu-
lassig.  Bei Fahrzeugen mit einer bauartbedingten Héchstgeschwindigkeit von mehr
als 210 km/h sind nur Metallschraubventile zul&ssig.

Zur Befestigung der Sonderréder dirfen nur die mitzuliefernden Befestigungsteile
verwendet werden.
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7)  DieBezieher der Sonderréder sind darauf hinzuweisen, dal? der vom Reifenhersteller
vorgeschriebene Reifenfilldruck bzw. Mindestluftdruck zu beachten ist.

8)  Wird das serienmél3ige Ersatzrad verwendet, soll mit méfdiger Geschwindigkeit und
nicht lénger als erforderlich gefahren werden. Bei Fahrzeugen mit permanentem All-
radantrieb ist bei Verwendung des Ersatzreifens darauf zu achten, dal? nur Reifen mit
gleich grofem Abrollumfang zuldssig sind. Es miissen die serienmél3igen Befesti-
gungsteile verwendet werden.

9) DieBezieher sind darauf hinzuweisen, dal3 Schneeketten nicht verwendet werden
kénnen.

10) Die Sonderrader durfen an der Aulenseite(Designseite) nur mit Klebegewichten und
an der Innenseite ww. mit Klebe- oder Klammergewichten ausgewuchtet werden.

12) Um eine ausreichende Freigangigkeit der Rad-Reifen-Kombination in den Radhau-
sern an Achse 2 zu gewéhrleisten, sind die Radhausausschnittkanten im Bereich vom
Stof3fanger bis zur seitlichen Stofdleiste umzulegen. Die Befestigungslasche des Stol3-
fangersist bis zum Schraubenkopf zu kirzen.

13) Aufgrund von Fertigungstoleranzen beim Fahrzeug bzw. in der Reifenbreite -
fabrikatsabhangig - kann es erforderlich werden, durch geeignete Mal3nahmen fir ei-
ne ausreichende Radabdeckung an Achse 1 zu sorgen.

Ist dies nicht erforderlich, so ist die Eignung des begutachteten Reifenfabrikates auf
der im Abdruck der ABE des Sonderrades enthaltenen Bestétigung einzutragen. Auf-
lage 1) ist zusétzlich anzuwenden.

14) Um eine ausreichende Freigangigkeit an Achse 2 herzustellen, sind folgende Mali3-

nahmen erforderlich:

- Nach Abbau der Uber den Radhauskanten befindlichen Kunststoffverkleidung sind
die Radhauskanten im Bereich vom Ubergang zum hinteren StoRRfanger auf einer
Lange von 450 mm nach vorn komplett nach oben um- und anzulegen. Dabei fallen
2 Befestigungsschrauben fir die Kunststoffverkleidung weg. Beim Anbau der
Verkleidungen sind diese entsprechend zu kleben.

- Dieins Radhaus hineinragnden Kanten der Kunststoffverkleidung sind im Bereich
der umgelegten Radhauskante auf eine Restdicke von 10 mm zu kirzen.

Diese Anlage mit den Bléttern 1 bis 2 hat nur Gltigkeit in Verbindung mit dem Gutachten
fr die Sonderrdder Typ K75 des Auftraggebers ARTEC Autoteilehandel sges.mbH.

Essen, 20.02.1998
K:A\RADER\RA\67\00219A6\AANL01A.DOC
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