Teilegutachten

Nr . RZ95/40683/A/67

Uber den Verwendungsbereich des Sonderrades L8735

an Fahrzeugen des Herstellers VOL VO

Auftraggeber: Artec Autoteilehandelsges.mbH
Schdnbacher Strale
35745 Herborn - Horbach

Dieses Teilegutachten dient als Arbeitsgrundlage fur den amtlich anerkannten
Sachverstandigen oder Prufer fur den Kraftfahrzeugverkehr bzw. Prif-1ngenieur
und ist ihm bei der Uberprifung des ordnungsgemaien Anbaus nach § 19 (3)
oder § 21 StVZO vorzulegen.

Technische Angaben zu den Sonderradern

Radtyp: L8735

AusfUhrungsbezeichnung: 06

Hersteller: Artec Autoteilehandel sges.mbH

Radgrofie: 8Jx 17 H2

Einprefdtiefe: +35mm

L ochkreisdurchmesser: 108 mm

Lochzahl: 4

Mittenl ochdurchmesser: 65,1 mm Uber Zentrierring
Kennzeichnung &72,5/65,1
Farbe weil3

Geprifte Radlast: 640 kg

Reifenabrollumfang: 1930 mm

Radl astpriifung: RWTUV Fahrzeug GmbH
RP9O5/1764/06/67

Zentrierart: Mittenzentrierung

Durchgefuhrte Prifungen

Der Profumfang umfalite die Verwendungsmaoglichkeit des oben beschriebenen
Sonderrades an Fahrzeugen des im Verwendungsbereich genannten Herstellers.
Die Priifung erfolgte unter Zugrundelegung des VATUV Merkblatts 751 Anhang
| und 3.4 der Richtlinie fur die Prifung von Sonderrédern.

Fahrwerksfestigkeit

Die Spurweite der gepriiften Fahrzeugtypen wird durch die geénderte

Einprefdtiefe der Sonderrdder vergrof3ert. Die Spurweitenerhohung liegt unter 2%.

Anschrift:

Institut fir Fahrzeugtechnik
AdlerstraBe 7

45307 Essen

Telefon (0201) 825-0
Telefax (0201) 825-4150

RWTUV

FAHRZEUG GMBH
Steubenstrale 53
45138 Essen

Telefon (0201) 825-0
Telefax (0201) 825-2517
Telex 8 579 680

AG Essen, HRB 9975
Aufsichtsratsvorsitzender:
Hartmut Griepentrog
Geschaftsfiihrung:

Claus Wolff (Vors.)
Klaus Bothe

Dieter Fodisch
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Reifentragfahigkeiten

Fir Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol V ist bei Hochstgeschwindigkeiten
Uber 210 bis 240 km/h die maximal e Reifentragfahigkeit von 100% bei 210 km/h
bis 91% bei 240 km/h linear abnehmend zu ermitteln.

Fur Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol W ist bei Hochstgeschwindigkeiten
Uber 240 bis 270 km/h die maximale Reifentragfahigkeit von 100% bei 240 km/h
bis 85% bei 270 km/h linear abnehmend zu ermitteln.

Fir Reifen mit der Geschwindigkeitsbezeichnung ZR ist bei
Hochstgeschwindigkeiten bis 240 km/h die zulassige Reifentragfahigkeit auf dem
Reifen angegeben. Bei Geschwindigkeiten tber 240 km/h ist die zuléssige
Tragfahigkeit unter Angabe der am Fahrzeug auftretenden maximalen Sturzwerte
vom jeweiligen Reifenhersteller zu erfragen.

Ergebnis der Priufungen

Entsprechende Auflagen und Hinweise, die sich aus den oben beschriebenen
Prifungen fur die einzelnen Rad-Reifen-Kombinationen ergaben sind den
Abschnitten Verwendungsbereich und Auflagen und Hinweise zu entnehmen.

Verwendungsbereich
Fahrzeughersteller

Volvo Car Corporation, Géteborg / Schweden

Radbefestigungsteile Mit den serienmal3igen Radbefestigungsteilen
K egelbundradschrauben M12x1,75x29,
Anzugsmoment in Nm 90
Spurverbreiterung biszu 16 mm
Typ Ausfiihrung Handel shezeichnung IABE-Nr. zuléssige Auflagen,
(kW) ReifengroflRe Hinweise
LS 105 850 LS F787 205/45R17-88 1)2)3)4)5)6)7)
125 850 GLT bisNT2 15)16) 8)9)10)12)
103 850 GLE 13)14)
215/45R17-87
17)18)
VO F787INT02 1020/890 4/108/65
Typ Ausfiihrung Handel shezeichnung IABE-Nr. zuléssige Auflagen,
(kW) ReifengroflRe Hinweise
LW 125 850 GLT/SE G306 205/45R17-88 1)2)3)4)5)6)7)
103 850 GLE bisNTO 15)16) 8)9)10)12)
13)14)

215/45R17-87

17)18)

VO G306/NT2 1020/1010

4/108/65
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Auflagen und Hinweise

1)

2)

3)

4)

5)

6)

8)

9)

10)

12)

Auflage entfallt flr dieses Gutachten.

Nach 819(3) StVZO Nr. 4 ist nach Anbau der Sonderrader das Fahrzeug unverzuglich
einem amtlich anerkannten Sachverstdndigen oder Prifer fir den Kraftfahrzeugverkehr
bzw. einem Kraftfahrzeugsachversténdigen oder Angestellten einer amtlich anerkannten
Uberwachungsorganisation (Prifingenieur) zur Anbauabnahme vorzufilhren. Der ord-
nungsgemal3e Anbau der R&der wird auf dem vom Bundesministerium fur Verkehr im
Verkehrsblatt bekannt gemachten Muster durch die abnehmende Stelle bestétigt. Wenn
die Verwendung der Rader ohne Beschrankungen oder Auflagen moglichist, kann
alternativ eine Eintragung im Fahrzeugschein erfolgen.

Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche, mit Ausnahme der Reifen mit
M+S Profil, und Tragfahigkeiten der zu verwendenden Reifen sind, sofern siein der
Tabelle nicht aufgefiihrt sind, den Fahrzeugpapieren zu entnehmen.

Das Fahrwerk sowie die Brems- und Lenkungsaggregate miissen, sofern diese durch
keine weiteren Auflagen bertihrt werden, dem Serienstand entsprechen. Wird gleich-
zeitig mit dem Anbau der Sonderrader elne Fahrwerksanderung vorgenommen, so ist
diese und ihre Auswirkung auf den Anbau der Sonderr&der gesondert zu beurteilen.

Es sind nur schlauchlose Reifen mit Gummi -oder Metallventile zuléssig. Die Ventile
mussen den Normen DIN, E.T.R.T.O. oder TRA entsprechen, sollen mdglichst kurz
sein und dirfen nicht Uber die Radkontur hinausragen.

Bei Fahrzeugen mit einer bauartbedingten Hochstgeschwindigkeit von mehr als 210
km/h sind nur Metallventile zul&ssig.

Zur Befestigung der Sonderréder durfen nur die mitzuliefernden Befestigungsteile
verwendet werden.

Die Bezieher der Sonderrader sind darauf hinzuweisen, dal’ der vom Reifenhersteller
vorgeschriebene Reifenflldruck bzw. Mindestluftdruck zu beachten ist.

Wird das serienméfdige Ersatzrad verwendet, soll mit maldiger Geschwindigkeit und
nicht langer als erforderlich gefahren werden. Bei Fahrzeugen mit permanentem
Allradantrieb ist bei Verwendung des Ersatzreifens darauf zu achten, dal3 nur Reifen mit
gleich grof®em Abrollumfang zuléssig sind. Es miissen die serienmél3igen Be-
festigungsteile verwendet werden.

Die Bezieher sind darauf hinzuweisen, dal3 Schneeketten nicht verwendet werden kon-
nen.

Die Sonderrader dirfen an der Aul3enseite (Designseaite) nur mit Klebegewichten und an
der Innenseite wahlweise mit Klammer- oder Klebegewichten ausgewuchtet werden.

Die Serienzentrierstifte sind vor der Radmontage zu entfernen.
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13) Esist durch geeignete Mal3nahmen, z.B. Ausstellen der Kotflligel oder Anbau von

14)

15)

16)

17)

18)

Karosserieteilen, fir eine ausreichende Radabdeckung an Achse 1 zu sorgen.

Um eine ausreichende Freigangigkeit der Rad-Reifen-Kombination in den Radhausern
an Achse 1 zu gewéhrleisten ist das Kunststoffradhaus im Bereich der inneren Reifen-
schulter nachzuarbeiten. Durch Kreisfahrt ist ausreichender Reifenfreiraum an Achse 1
zu kontrollieren. Bel nicht ausreichender Freigangigkeit ist der Lenkeinschlag zu
begrenzen.

Um eine ausreichende Freigangigkeit der Rad-Reifen-Kombination in den Radhausern
an Achse 2 zu gewahrleisten ist die Radhausausschnittkante in einem Bereich von 150
mm vor und hinter der senkrechten Radmittenebene auf eine Restdicke von 15 mm zu
kirzen oder hochzuformen. Im gleichen Bereich ist auch die Kunststoffradhausschale
bis etwa 40 mm hoch auszuschneiden.

Esist nur der Reifentyp Pirelli P ZERO freigegeben (Freigabe auch auf Felge 8x17).

An Achse 1sind folgende Mal3nahmen zur Freigangigkeit erforderlich:

- Kunststoff-Radhauskante im Bereich von 150 mm vor und hinter Radmitte abtrennen
und die Blechkante dort nach oben formen.

- Kunststoff-Radhauskante (am Stol¥fanger sowie am Spritzlappen) jeweils ab
Oberkante auf ca.150 mm L&nge (bis Befestigungsniet) kiirzen, bzw. abtrennen.

An Achse 2 sind folgende Mal3nahmen zur Freigangigkeit erforderlich:

- Im gesamten Bereich zwischen Stof3fanger und seitlicher Schutzleiste ist die Kunst-
stoffkante des Radhauses komplett abzutrennen (Uber Radmitte bis zu einer Hohe
von etwa 60 mm); im gleichen Bereich ist die Radhauskante ganz umzulegen.

Die Ausbuchtung ist im Kunststoff-Radhaus im Bereich der inneren Reifenflanke auf
Ho6he des Stol¥fangers auszuschneiden oder abzuschleifen.
Zusétzlich ist im Bereich ab seitlicher Schutzleiste bis nach unten zum Schweller hin

, hach Abtrennen der Kunststoffkante, - die Blechkante ganz umzulegen und um ca.
5 mm nach aul3en aufzuweiten.

Sonstiges

Dieses Tellegutachten umfafdt 5 Seiten und darf nur vollstandig verwendet werden. Die
Gultigkeit als Teilegutachten ist begrenzt bis zum 31. 12. 1996; danach kann es als
Arbeitsgrundlage fur Begutachtungen nach § 21 StVZO verwendet werden.
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Unabhangig davon wird es ungultig, wenn weitere _Fahrwerks—Anderungen Einflu auf die
Sonderrad-V erwendung haben kdnnen, sowie bei Anderung mal3geblicher gesetzlicher
Vorschriften.

Essen, 29.12.1996
K:\RADER\RZ\17ZOL L\40683A67.DOC
Institut fir Fahrzeugtechnik

Typpriifstelle

Dipl.-Ing. Wolff
Amtlich anerkannter Sachverstandiger
fur den Kraftfahrzeugverkehr



