RWIGV

Technischer Bericht Nr.
RZ94/3826/20/41
Uber den Verwendungsbereich von Sonderrad Typ MH 756435
an Fahrzeugen des Her stellers Volvo
RH Alurad Hoffken GmbH

Industriegebiet Ennest
57439 Attendorn

Auftraggeber:

Dieser Bericht dient als Arbeitsgrundlage fir den amtlich anerkannten
Sachverstandigen oder Prufer fur den Kraftfahrzeugverkehr bzw. Prif-Ingenieur und
ist ihm bei der Uberprifung des ordnungsgemafien Anbaus nach § 19 (3) oder § 21

StVZO vorzulegen.

Angaben zu den Sonderréadern
Hersteller:

Herstellerzeichen:

Radgrofe:

Einprefitiefe:

L ochkreisdurchmesser:

L ochzahl:
Mittenlochdurchmesser:

Radtyp:

Radausfiihrung / Kennbuchstabe:

Geprifte Radlast:
Reifenabrollumfang:
Radlastprifung:
Zentrierart:

Dur chgefithrte Prifungen

siehe Auftraggeber

RH

7% Jx 16 H2

35 mm

108 mm

4

65,1 mm

MH 756435

C (bei fertig gebohrtem Mittenloch)
615 kg

bis 1965 mm

RWTUV Fahrzeug GmbH
Mittenzentrierung (Fertigbohrung),
ww. durch Zentrierring, Mittenloch-
durchmesser 65,1, Farbe: well3,
Kennz : @72,5/65,1

Im Auftrag der oben genannten Firmawurde die Verwendungsmoglichkeit der
beschriebenen Sonderrdder Typ MH 756435 an den im Verwendungsbereich aufgefihrten

Fahrzeugen
gepruft.

Die Prifung erfolgte unter Zugrundelegung des VdTUV - Merkblatts 751 Anhang |.
Entsprechende Auflagen und Hinweise, die sich aus dieser Prifung fur die
einzelnen Rad-Reifen-K ombinationen ergaben, sind den Abschnitten

V erwendungsbereich und Auflagen/Hinweise zu entnehmen.

RWTUV

FAHRZEUG GMBH
SteubenstralBe 53
45138 Essen

Telefon (0201) 825-0
Telefax (0201) 825-2517
Telex 8 579 680

AG Essen, HRB 9975
Aufsichtsratsvorsitzender:
Hartmut Griepentrog
Geschéftsfiihrung:
Claus Wolff (Vors.)
Klaus Bothe

Dieter Fodisch

Anschrift:

Institut fur Fahrzeugtechnik
Adlerstral3e 7

45307 Essen

Telefon (0201) 825-0
Telefax (0201) 825-4150
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Fahrwerksfestigkeit
Die Spurweite der geprften Fahrzeugtypen wird durch die geanderte Einprefitiefe
der Sonderrader vergrofert. Die Spurweitenerhdhung liegt unter 2%.

Fahrverhalten
Die Versuchsfahrzeuge wurden einer eingehenden Fahrerprobung unterzogen, in der
- beladen und unbeladen-
- das Lenkverhalten
- die Freigangigkeit der Rader
- das Fahrverhalten auf schlechten und unebenen Strecken
- das Fahrverhalten im Grenzbereich und
- das Fahrverhalten bei Héchstgeschwindigkeit
gepruft wurde.

Verwendungsbereich und Auflagen

Fahrzeughersteller: Volvo
Radanschluf3:
Befestigungsteile: Serien-Radschrauben M12 x 1,75
Anzugsmoment: 100 Nm
L ochkreisdurchmesser in mm: 108 (4-Loch)
Typ Ausfuhrung [Handel sbezeichnunglABE-Nr. [zul&ssige Auflagen,
(kW) Reifengrofe vuh , Hinweise
ggf. Auflagen .)
LS (103) bis 850 F787 205/50R16-86 1)3)4)5)
(125) 850 SE 15) 19) 6)7)8)9)
850 GL//GLE/GLT 225/45R16-89 10)11)12)
15)16)17)

V0:205/50R16-86
hi: 225/45R16-89
15)16)17)19)

VO F787INT3/TABL/1 5/108/65
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Typ Ausfuhrung  |[HandelsbezeichnunglABE-Nr. [zul&ssige Auflagen,
(kW) Reifengrof3e vuh [Hinweise
, ggf. Auflagen
LW (103)bis 850 SE G306 205/50R16-86 (1)2)4)5)6)
(125) 850 GL/GLE/GLT 15) 19) 7)8)9)10)
(Kombi) 225/45R16-89 |11)12)
15)16)17)

V0:205/50R16-86
hi: 225/45R16-89
15)16)17)19)

VO

G306/NTO1TABL/1 5/108/65

Auflagen und Hinweise

1)

3)

4)

Nach §19(3) StVZO Nr. 4 ist nach Anbau der Sonderéder das Fahrzeug unverziglich
einem amtlich anerkannten Sachverstandigen oder Prifer fir den Kraftfahrzeugver-
kehr bzw. einem Kraftfahrsachverstandigen oder Angestellten einer anerkannten
Uberwachungsorganisation (Prufingenieur) zur Anbauabnahme vorzufiihren. Der
ordnungsgemaélie Anbau der Réder wird auf dem vom Bundesminister fr Verkehr im
V erkehrsblatt bekannt gemachten Muster durch die abnehmende Stelle bestétigt.
Wenn die Verwendung der Rader ohne Beschrankungen oder Auflagen moglich ist,
kann alternativ eine Eintragung im Fahrzeugschein erfolgen.

Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche und Tragfahigkeiten der zu
verwendenden Reifen sind, mit Ausnahme der Reifen mit M+S Profil, den Fahrzeug-
papieren zu entnehmen.

Das Fahrwerk sowie die Brems- und L enkungsaggregate missen, sofern diese durch
keine weiteren Auflagen berthrt werden, dem Serienstand entsprechen. Wird gleich-
zeitig mit dem Anbau der Sonderrader eine Fahrwerksénderung vorgenommen, so ist
diese und ihre Auswirkung auf den Anbau der Sonderréder gesondert zu beurteilen.
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5)  Essind nur schlauchlose Reifen mit Gummi- oder Metallschraubventilen zu

6)

7)

8)

9)

10)

11)

12)

15)

16)

17)

19)

verwenden.

Die Ventile mussen den Normen DIN, E.T.R.T.O. bzw. TRA entsprechen, sollen
moglichst kurz sein und durfen auf keinen Fall Gber die Radkontur hinausragen.
Bei Fz.-Hochstgeschwindigkeit tiber 200 km/h sind Metallschraubventile
erforderlich.

Zur Befestigung der Sonderrader dirfen nur die mitzuliefernden Befestigungsteile
verwendet werden.

Die Bezieher der Sonderrader sind darauf hinzuweisen, dal? der vom Reifenhersteller
vorgeschriebene Reifenfilldruck bzw. Mindestluftdruck zu beachten ist.

Wird das serienmaldige Ersatzrad verwendet, soll mit méRiger Geschwindigkeit und
nicht langer als erforderlich gefahren werden. Bei Fahrzeugen mit permanentem All-
radantrieb

ist bei Verwendung des Ersatzreifens darauf zu achten, dafd nur Reifen mit gleich
groflem Abrollumfang zulé&ssig sind.

Die Bezieher sind darauf hinzuweisen, dal? Schneeketten nicht verwendet werden
konnen.

Die Sonderréder durfen nur an der Radinnenseite mit Klebegewichten
ausgewuchtet werden.

Nur fur Fz.-Ausfihrungen mit 4-L och-Radanschluf3.
Die Serien-Zentrierstifte sind vor Anbau der Sonderrader zu entfernen

An Achse 1ist - je nach Reifentyp - durch geeignete Maf3nahmen (z.B. Kotflligel-
ausstellen oder Anbau von Verbreiterungen) fur ausreichende Radabdeckung zu
sorgen.

An Achse 1 ist das Kunststoff-Radhaus im Bereich der (inneren) Reifenschulter
nachzuarbeiten oder auszuschneiden; Kontrollméglichkeit durch Kreisfahrt.

An Achse 2 ist die Radhauskante etwa 150 mm vor und hinter der Radmitte auf eine
Restdicke von ca. 15 mm zu kirzen oder umzulegen.

Im gleichen Bereich ist auch die Kunststoff-Radhausschal e bis etwa 40 mm hoch
auszuschneiden.

An Achse 2 ist die Ausbuchtung im Kunststoff-Radhaus im Bereich der inneren
Reifenflanke auf Hohe des Stol3féngers auszuschneiden oder abzuschleifen.

Sofern bei der Reifengrofie 205/50R16 (ww. Serie) eine Reifenfabrikatsbindung
in den Fz.-Papieren eingetragen ist, ist diese weiterhin zu beachten.

Fur andere Reifenfabrikate ist diese Freigabe dann gesondert vorzulegen.
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Sonstiges

Dieser Prufbericht umfafdt 5 Seiten und darf nur vollstandig verwendet werden.
Er wird ungiltig, wenn weitere Fahrwerks-Anderungen EinfluR auf die Sonderrad-
Verwendung haben kénnen sowie bei Anderung maf3geblicher gesetzlicher Vorschriften.

Essen, den 27. September 1994
RZ94/3826/20/41 Ssl (16-Zoll - 38262041.DOC)

Institut fir Fahrzeugtechnik
Typprifstelle

% ﬂzm/m@
Dipl.-Ing. Schussler Der Leiter der Technischen Prifstelle
Amtlich anerkannter Sachversténdiger fur den Kraftfahrzeugverkehr

fur den Kraftfahrzeugverkehr



