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Dieser Bericht beinhatet ausschliefdich den Nachweis der Radfestigkeit. Die nachfolgend

beschriebenen Rader wurden nach den "Richtlinien fir die Prifung von Sonderrédern fiir Per-
sonenkraftwagen™ Stand 27.07. 1982 bezuglich der Dauerfestigkeit gepruft.
Fir die Verwendung des Sonderrades an Fahrzeugen sind entsprechende Zuordnungs-Berichte

vorzulegen.

Il Technische Angaben zu den Sonderrédern

Hersteller und Vertrieb: ARTEC
Herstellerzeichen: ARTEC
Radtyp: P 908552
Radausfiihrung 90
Radgrofie: 9Jx 18 H2
Radstern-Ausfuhrung: Typ P
Felgenhdfte innen: 6,25-Z0ll
Felgenhdfte aulZen: 2,75-Zall
Einprefdiefe: 52 mm
Gepriifte Radlast: 575 kg
Reifenabrollumfang: 2000 mm
Herstelldatum: ab 12/98
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111 Beschreibung der Sonderréader
Art der Sonderréder :

Korrosionsschutz :

[11.1 Radanschlul®
Befestigungsart:

Anzahl der Befestigungsbohrungen:

Durchmesser der Befestigungsbohrungen:

L ochkrei sdurchmesser in mm:
Mittenl ochdurchmesser in mm :
Zentrierart:

Anzugsmoment in Nm:

111.2 Kennzeichnung der Sonderrader

Dreiteilige LM-Sonderréder mit unsymmetri-
schem Tiefbett und Doppelhump, Radstern mit 5
Speichen und dazwischenliegenden L iftungsoff-
nungen; Radstern mit Innen- und Aulen-
Felgenhdfte mit Spezia schrauben verschraubt

Chromatierung und Lackierung

je nach Fahrzeugtyp mit Kugel bundschrauben,
bzw. -muttern, Kugeldurchmesser 28 mm

5

15 mm

130

71,5

Mittenzentrierung

je nach Vorgabe des Fahrzeugherstellers, jedoch
max. 130 Nm, bzw. wieim jeweiligen Verwen-

dungsbereich angegeben

An der Innenseite der Sonderréder wird folgende Kennzei chnung eingegossen, bzw.

eingeschlagen:

Herstellerzei chen:

Gielerei zeichen:
Radtyp/Ausfihrung:
Radgrofie:

Einprefdiefe in mm:

L ochkreisdurchmesser in mm:
Herkunftsmerkmal:
Herstellungsdatum:

ARTEC

LAG

P 908552 90

9Jx 18 H2

ET 52

LK130

Made in Germany
Fertigungsmonat und -jahr,
z.B. Dezember 1998

An der Innenseite der Sonderréder kdnnen verschiedene Kontrollzeichen angebracht sein.

1V Sonderradpr iifung
1V.1 Felgengr 6Re

Die Mad3e und Toleranzen der unsymmetrischen Tiefbettfelge mit beiderseitigem Hump ent-
sprechen der E.T.R.T.O - Norm. Die Ma% wurden Uberprift. Die nachgepriften Muster
stimmten in den wesentlichen Punkten mit den Zeichnungsunterlagen Uberein.

RWTUV Fahrzeug GmbH - Institut fiir Fahrzeugtechnik, Adlerstr. 7, D-45307 Essen
Das Pruflaboratorium ist von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes fiir Priifungen nach
EG-TypV, StVZO sowie FzZTVO akkreditiert (KBA-P 00009-95).
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1V.2 Werkstoff der Sonderréder

Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Korrosionsverhdten des Werkstoffes sind in der
Beschreibung des Herstellers aufgefiinrt. Diese Angaben wurden durch uns nicht gepriift.

1V.3 Festigkeitspr ifung

1V.3.1 Dauerfestigkeitspr ifung

Die Dauerfestigkeit wurde auf einem unwuchtbel asteten Scheibenradprifstand untersucht. Der
Prufung wurden folgende Werte zugrunde gelegt:

Ausfihrung | Einpref3- max. Reibwert |dyn. Reifen-| entspricht max.
tiefein mm| Radlast halbmesser | Abrollum- | Biegemo-
in kg inm fang in mm|ment in Nm
P908552 90 52 575 0,9 0,318 2000 3814

An den gepruften Rédern konnten nach Erreichen der vorgeschriebenen Mindestlastspielzahlen
keine Anrisse festgestellt werden. Ein unzuldssiger Abfal des Anzugmomentes der Be-
festigungsteile war nicht gegeben.

1V.3.2 Felgenhor npr ifung

Die Energieaufnahme bis zu gefahrlichen Beschédigungen des aufferen und inneren Felgen-
horns lag Uber den geforderten Mindestwerten.

1V.3.3. Abrollprifung
Bei der Abrollprifung wurden folgende Werte zugrundegel egt:

Priflast in kg (2,5 x FR): 5 1538
Abrollstreckein km : = 2000
Reifendruck in bar : = 45

An den gepruften Rédern konnten nach Erreichen der vorgeschriebenen Mindestlastspielzahlen
keine Anrisse festgestellt werden. Ein unzuldssiger Abfal des Luftdruckes der Priifbereifung

war nicht gegeben.

V1 Zeichnungsunterlagen

Zeichnungsnr. Datum:
Zeichnung des Sonderrades (Radstern) P808/1 vom 11.02.1999
Zeichnung des Sonderrades P808/11 vom 22.10.1998
Zeichnung der Innenh&fte 7920.8625.00.00 vom 15.10.1998
Zeichnung der AulRenhdfte 7920.8275.00.00 vom 15.10.1998
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VIl Hinweise und Auflagen

1 Bei der Festigkeitsprifung wurde je nach Ausfiihrung ein Abrollumfang von 2000 mm
zugrundegel egt. Die Verwendung von Reifen mit kleinerem Abrollumfang ist technisch
unbedenklich.

2. Die gepriifte Radlast und der Abrollumfang miissen ausreichend sein.

3. Die Anbaumal3e sind zu Uberprifen. Insbesondere sind Lochkreis, Art der Zentrierung,
Schrauben-, bzw. Bolzenlange und Gewinde zu Uberprifen.
Radbefestigung nur mit Kugel bund-Befestigungsteilen (Kugel-Durchmesser 28 mm).

4. Die Freigdngigkeit der Rad-Reifen-Kombination zu festen Teilen der Bremsanlage und
des Fahrwerks muf3 gegeben sein (Wuchtgewichte beachten). Die Freigangigkeit zu
Teilen des Fahrwerks ist zu prifen.

5) Es sind nur schlauchlose Reifen mit Metdlschraubventilen fir Ventilloch- Durchmesser
8,3 mm zuldssig (z.B. Typ 3003B). Die Ventile miissen den Normen DIN, E.T.R.T.O.
oder TRA entsprechen, sollen moglichst kurz sein und dirfen nicht Uber die Radaul3en-
kontur hinausragen.

6) Es durfen auf3en und innen Klebegewichte und Klammergewichte zum Auswuchten der
Réder angebracht werden.

Dieser Bericht umfaldt 4 Seiten und darf nur vollstandig verwendet werden.

Essen, 01. Mérz 1999
RP99/2197/00/67 Ssl -20189960-

Priflaboratorium
Labor fur Fahrzeugtechnik
Abteilung Typprifung
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Dipl.-Ing. Schissler
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