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Auftraggeber: Artec Autoteilehandel sges.mbH
Schonbacher Stralie
35745 Herborn - Hérb

Typ: T75

Ausfuhrung:

Technische Daten,Kurzfassung

Raddaten

Radtyp

Radausfiihrung

Radgrofze nach Norm

Einprefdtiefe in mm

zuléssige Radlast in kg

zul. Abrollumfang i

nmm

Lochkreisdurchmesser in mm

Lochzahl

Mittenlochdurchmesser in mm

Zentrierart

7IX 15 H2
35

645 %)
1995
114,3

5

72,6

Mittenzentrierung durch Zentrierring,
Mittenlochdurchmesser 64,1 mm, Kennz. &72,5/64,1

Farbe rot

*) bzw. 632 kg bei zuléssigen Abrollumfang von 2040 mm.
Verwendungsbereich

Fahrzeughersteller

Honda Motor Co. Ltd. Tokyo/Japan

Radbefestigungsteile Mit den vom Radhersteller mitzuliefernden
Kegelbundradmuttern M12x1,5

Anzugsmoment in Nm 100

Spurverbreiterung biszu 16 mm

Typ: RA1

IABE / EG-Genehmigung: £6*93/81*0002*..

M otorleistung Handelsbezeichnung(en)  |zuléssige ReifengrofRen,  |Auflagen und Hinweise

(KW) gof. Auflagen

110 Honda Shuttle 205/65R15-94 2)3)4)5)6)
7)8)9)10)

215/60R15-93 1)2)3)4)5)

6)7)8)9)10)

225/60R15-95

12)

€6*93/81*0002* 01

1090/1270

5/114,3/64
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Typ: RD1
IABE / EG-Genehmigung: €6*95/54*0044*..
M otorleistung Handelsbezeichnung(en)  |zuléssige ReifengrofRen,  |Auflagen und Hinweise
(KW) gof. Auflagen
94 Honda CR-V 205/70R15-95 1)2)3)4)5)6)
7)8)9)10)
215/65R15-96
14)
225/60R15-96
13)14)
€6* 95/54* 0044* 00 920/1050 5/114,3/64

Auflagen und Hinweise

1

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

Der vorschriftsmélige Zustand des Fahrzeugs ist durch einen amtlich anerkannten Sach-
verstdndigen oder Prifer fir den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Kraftfahrzeugsachversténdigen
oder einen Angestellten nach Abschnitt 7.4a der Anlage VIl zur StVZO unter Angabe von
Fahrzeughersteller,
Fahrzeugtyp und
Fahrzeugidentifizierungsnummer
auf der im Abdruck der ABE des Sonderrades enthaltenen Bestétigung bescheinigen zu lassen.

Wird eine in diesem Gutachten aufgefiihrte Reifengrof3e verwendet, die nicht bereitsin den
Fahrzeugpapieren genannt ist, so sind die Angaben Uber die Reifengréf3e in den Fahrzeugpapieren
durch die Zulassungsstelle berichtigen zu lassen.

Diese Berichtigung ist dann nicht erforderlich, wenn die ABE des Sonderrades eine Freistellung
von der Pflicht zur Berichtigung der Fahrzeugpapiere enthalt.

Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche und Tragfahigkeiten der zu
verwendenden Reifen sind, sofern siein der Tabelle nicht aufgefiihrt sind, den Fahrzeugpapieren
Zu entnehmen.

Das Fahrwerk sowie die Brems- und Lenkungsaggregate miissen, sofern diese durch keine
weiteren Auflagen bertihrt werden, dem Serienstand entsprechen. Wird gleichzeitig mit dem
Anbau der Sonderréder eine Fahrwerksanderung vorgenommen, so ist diese und ihre Auswirkung
auf den Anbau der Sonderréder gesondert zu beurteilen.

Es sind nur schlauchlose Reifen mit Gummiventile zuléssig. Die Ventile miissen den Normen
DIN, E.T.R.T.O. oder TRA entsprechen, sollen moglichst kurz sein und dirfen nicht tUber die
Radkontur hinausragen.

Zur Befestigung der Sonderréder dirfen nur die mitzuliefernden Befestigungsteile verwendet
werden (Sehe Seite 1).

Die Bezieher der Sonderréder sind darauf hinzuweisen, dal3 der vom Reifenhersteller
vorgeschriebene Reifenfilldruck bzw. Mindestluftdruck zu beachten ist.

Wird das serienméfiige Ersatzrad verwendet, soll mit maliger Geschwindigkeit und nicht [anger
as erforderlich gefahren werden. Bel Fahrzeugen mit permanentem Allradantrieb ist bel
Verwendung des Ersatzreifens darauf zu achten, daf? nur Reifen mit gleich grof®em Abrollumfang
zuldssig sind. Es miissen die serienméaliigen Befestigungsteile verwendet werden.
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9) DieBezieher sind darauf hinzuweisen, dal3 Schneeketten nicht verwendet werden konnen.

10) Die Sonderréder dirfen nur an der Innenseite wahlweise mit Klammer- oder Klebegewichten
ausgewuchtet werden.

12) Um eine ausreichende Freigangigkeit der Rad-Reifen-Kombination in den Radh&usern an Achse 2
zu gewdhrleisten sind die Radhausausschnittkanten im Bereich vom Stof¥anger bis zur seitlichen
StofY eiste umzulegen. Die Befestigungslasche des Stol¥fangers ist bis zum Schraubenkopf zu
kirzen.

13) Aufgrund von Fertigungstoleranzen beim Fahrzeug bzw. in der Reifenbreite -fabrikatsabhangig -
kann es erforderlich werden, durch geeignete Mal3nahmen fiir eine ausrei chende Radabdeckung
an Achse 1 zu sorgen.

Ist dies nicht erforderlich, so ist die Eignung des begutachteten Reifenfabrikates auf der
Anbaubestétigung einzutragen.
14) Um eine ausreichende Freigangigkeit an Achse 2 herzustellen, sind folgende Mal3nahmen

erforderlich:

- Nach Abbau der Uber den Radhauskanten befindlichen Kunststoffverkleidung sind die
Radhauskanten im Bereich vom Ubergang zum hinteren Stoffanger auf einer Lange von
450 mm nach vorn komplett nach oben um- und anzulegen. Dabei fallen 2 Befestigungs-
schrauben fir die Kunststoffverkleidung weg. Beim Anbau der  Verkleidungen sind diese
entsprechend zu kleben.

- Die ins Radhaus hineinragnden Kanten der Kunststoffverkleidung sind im Bereich der
umgel egten Radhauskante auf eine Restdicke von 10 mm zu kirzen.

Diese Anlage mit den Bléttern 1 bis 3 hat nur Guiltigkeit in Verbindung mit dem Gutachten fir die
Sonderrader Typ T75 des Auftraggebers Artec Autoteilehandel sges.mbH.

Essen, 05.11.1997
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