Technischer Bericht Nr.

RP93/1637/04/67

Uber die Radfestigkeit des Sonderrades Typ M 75....
RadgroRe 7J x 15 H2

Dieser Bericht dient als Arbeitsunterlage fir den amtlich anerkannten Sachverstandi-
gen fur den Kraftfahrzeugverkehr bei der Begutachtung von Rad- Reifenkombinatio-
nen nach 8 19 bzw. 21 StVZO und beinhaltet ausschliefdlich den Nachweis der Rad-
festigkeit. Fur die Verwendung des Sonderrades an Fahrzeugen sind entsprechende

Berichte vorzulegen.

Auftraggeber: ARTEC Autoteilehandelsges. mbH
Schonbacher Strafie
35745 Herborn - Horbach

Im Auftrag der obengenannten Firma wurden die nachfolgend beschriebenen Réder
nach den "Richtlinien flr die Prifung von Sonderradern flr Personenkraftwagen™
Stand 27.07. 1982 bezliglich der Dauerfestigkeit geprdift.
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Die Leichtmetall-Sonderrader werden in 5 Grundausftihrungen gefertigt.
Anderungen des Nachtrags 2:
-Es wurde die Grundausfiihrung M 752503 hinzugefigt.

-Die Festigkeit der Rader aus CM S-Fertigung wurde geprft.
Dieses Gutachten gilt fur obige Anderungen furr LM-Sonderrader ab Herstelldatum
Januar 1995.
Anderung des Nachtrags 3:
-Es wurde die Grundausfiihrung M 752501 hinzugefigt.
Anderung des Nachtrags 4:

-Es wurde die Ausfihrung M 753845 hinzugeflgt.

0. Ubersicht
0. Ubersicht der Ausfiihrungen

0.1. Ausfiihrungen mit gebohrter Mittenbohrung

Ausfih- Lochkreis- Anzahl der Mitten- | Einprefdtiefe| zul. Abroll- zul.
rungsbe- |durchmesser in| Befestigungs- | lochdurch- in mm umfangin | Radlastin
zeichnung [ mm (£0,1) bohrungen messer in (1) mm kg
mm
M753845 108 4 63,4 38 1935 535
0.2. Ausfihrungen mit Zentrierring
Ausfih- Lochkreis- Anzahl der Mitten- | Einprefdtiefe| zul. Abroll- zul.
rungsbe- |durchmesser in| Befestigungs- | lochdurch- in mm umfangin | Radlastin
zeichnung [ mm (£0,1) bohrungen messer in (1) mm kg
mm
M753801 98 4 64,1 38 1880 515
M753803 100 4 64,1 38 1880 515
M753806 108 4 72,6 38 1935 535
M753808 1143 4 72,6 38 1895 515
M752501 98 4 64,1 25 1790 515
M752503 100 4 64,1 25 1790 515
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Den Radausfiihrungen mit den oben angefihrten Lochkre sen werden folgende

Zentrierringe zugeordnet:

Ubersicht der Zentrierringe:

Ausfihrungsbe- Mittenloch- Zentrierring- |Kennzeichnung des| Zentrierringfarbe

zeichnung durchmesser in | innendurch- Zentrierrings
mm messer in mm

M753801 64,1 58,1 764,1/058,1 blau
M753801 64,1 58,6 ?64,1/258,6 braun
M753803 64,1 57,1 ?64,1/057,1 beige
M753803 64,1 56,2 764,1/056,2 signagrin
M753803 64,1 1 764,1/054,1 Silber
M753803 64,1 59,1 ?64,1/259,1 dunkelblau
M753803 64,1 56,6 ?64,1/56,6 blutorange
M753803 64,1 60,1 ?64,1/260,1 lila
M753803 64,1 54,6 ?64,1/0254,6 dunkelgrau
M753803 64,1 52,1 764,1/052,1 rose
M 753806 72,5 65,1 @72,5/065,1 weil3
M 753806 72,5 63,4 B72,5/063,4 schwarz
M 753806 72,5 57,1 @72,5/057,1 beige
M753808 72,5 64,1 @72,5/064,1 rot
M753808 72,5 67,3 @72,5/867,3 grun
M753808 72,5 66,3 &72,5/266,3 grau
M753808 72,5 60,1 @72,5/60,1 lila
M752503 64,1 57,1 ?64,1/057,1 beige
M752503 64,1 60,1 ?64,1/260,1 lila

I. Beschreibung der Sonderrader

Hersteller und
Vertrieb:

Gielerei:

ARTEC Autoteilehandel sges. mbH
Schonbacher Stral3e

35745 Herborn - Hérbach
BORBET bzw. CMS
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Art der Sonderrader :

Korrosionsschutz :

1.1. Sonderraddaten
Rad-Nr. bzw. Radtyp :

Radgrof3e nach Norm :
Einpref¥iefein mm :
zulassige Radlast in kg :
max. Abrollumfang der

zugrundegel egten Bereifung in mm :

Gewicht eines Radesin kg :

1.2. Radanschlul’

Befestigungsart:

Anzahl der Befestigungsbohrungen
Durchmesser der
Befestigungsbohrungen in mm
Lochkreisdurchmesser in mm:
Mittenlochdurchmesser in mm :
Zentrierart:

Anzugsmoment in Nm:

Einteilige LM-Sonderrader mit
unsymmetrischem Tiefbett und

Doppel hump, Felgenschiissel mit 5 Speichen
und dazwischenliegenden L Uftungsoff-
nungen, Nabenbereich durch Deckel
verschlossen

Lackierung

M7538..(Ausfiihrungen mit ET38)
M7525..(Ausfuhrungen mit ET25)
7Jx15H2

siehe Ubersicht

siehe Ubersicht

siehe Ubersicht
ca 8

je nach Fahrzeugtyp mit

K egel bundschrauben bzw. -muttern
Kegelwinkel 60 °

siehe Ubersicht

14,7 mm

siehe Ubersicht

siehe Ubersicht

Mittenzentrierung Uber Zentrierring

je nach Vorgabe des Fahrzeugherstellers,
jedoch max. 130 Nm bzw. wieim jewei-
ligen Verwendungsbereich angegeben
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1.3. Kennzeichnung der Sonderrader

An der Innenseite der Sonderréder wird folgende K ennzeichnung eingegossen

(eingeschlagen):
Herstellerzeichen:
Radtyp:

Gief3ereizeichen:
Radgrofe:
Einpref¥iefe in mm:
Herkunftsmerkmal

Herstellungsdatum:
Japanisches Giitesiegel:

An der Innenseite der Sonderrader kbnnen verschiedene Kontrollzeichen angebracht

sain.
I11. Sonderradprifung

11.1. FelgengroRe

ARTEC
M7538.. bzw.

M7525..dahinter Ausfihrungsbezeichnung

GBA (GieRerei Borbet)

CMS (GieRerei CMS)

7JIx15H2

ET 38 bzw. ET25

Made in Germany (Gief3erel Borbet)
Artec Germany (Gief3erei CMYS)

Woche und Jahr

JWL

Die Mal3e und Toleranzen der unsymmetrischen Tiefbettfelge mit beiderseitigem
Hump entsprechen der E.T.R.T.O - Norm. Die Mal3 wurden tberprdift.
Die nachgepriften Muster stimmten in den wesentlichen Punkten mit folgenden

Zeichnungsunterlagen Uberein.

Zeichnung des Sonderrades
Zeichnung des Sonderrades
Zeichnung des Sonderrades
Zeichnung des Nabendeckels
Zeichnung der Distanzringe

Zeichnung der Distanzringe

Zeichnung Zentrierring
Zeichnung Kegelbundschraube
Zeichnung Kegelbundschraube
Zeichnung Kegelbundschraube
Zeichnung Kegelbundschraube
Zeichnung Kegelbundschraube
Zeichnung Kegelbundmutter
Zeichnung Kegelbundmutter
Zeichnung Kegelbundmutter
Zeichnung Kegelbundmutter
Zeichnung des Sonderrades

Zeichnungsnr.:

M 75.01

M 75.03

M 75.05
0101200711/90/0215
0101200701/91/0237
bis Anderung 5
0101200701/91/0236
bis Anderung 6

ZE1

HA532

S2532

S2529

S2229

S2527

M122

M1225

M 1525

M125

M 75/11

Datum:

vom 25.11.1993
vom 25.11.1993
vom 01.12.1993
vom 27.11.1990
vom 21.01.1991
vom 07.12.1993
vom 17.01.1991
vom 07.12.1993
vom 20.04.1993
vom 20.01.1993
vom 20.01.1993
vom 30.03.1992
vom 20.01.1993
vom 14.06.1993
vom 30.03.1992
vom 24.05.1993
vom 24.05.1993
vom 30.03.1992
vom 11.11.1994

RWIGV



RWIGV

Antragsteller: ARTEC Autoteile Handels GmbH Technischer Bericht
Schonbacher Stral3e Nr. RP93/1637/04/67
35745 Herborn - Horbach

Radtyp: M 75.... Blatt 6 von 7

11.2. Werkstoff der Sonderréader

Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Korrosionsverhalten des Werkstoffes sind in
der Beschreibung des Herstellers aufgeftihrt. Diese Angaben wurden durch uns nicht

gepruft.

11.3. Festigkeitsprufung
11.3.1. Dauerfestigkeitspriifung

Die Dauerfestigkeit wurde auf einem unwuchtbel asteten Scheibenradprifstand
untersucht. Der Prifung wurden folgende Werte zugrunde gelegt:

N M753801, | M753806, | M753808 | M752501
Ausfihrung M753803 | M753845 M752503
max. Radlast in kg Fr = 515 535 515 515
Reibwert n= 0,9 0,9 0,9 0,9
dynamischer Reifenhalb-
messer inm r'dvn = 0,299 0,308 0,302 0,285
entspricht Abrollumfang in ’

mm Uapr= | 1880 1935 1895 1790
Einprefyiefein mm e= 38 38 38 25
max. Biegemoment in Nm|{Mpmax = 3104 3308 3126 2842

An den gepriiften Radern konnten nach Erreichen der vorgeschriebenen Mindestlast-
gpielzahlen keine Anrisse festgestellt werden. Ein unzuldssiger Abfall des Anzug-

momentes der Befestigungsteile war nicht gegeben.

11.3.2. Felgenhornprifung

Die Energieaufnahme bis zu gefahrlichen Beschédigungen des &ul3eren und inneren
Felgenhorns lag Uber den geforderten Mindestwerten.

111. Hinweise fur den amtlich anerkannten Sachverstiandigen oder Priifer

1. Be der Festigkeitsprifung wurden je nach Ausfihrung ein Abrollumfang
(s. Tabelle) zugrundegelegt. Die Verwendung von Reifen mit kleinerem
Abrollumfang ist technisch unbedenklich.

2.  Diegeprifte Radlast und der Abrollumfang missen ausreichend sein.

3. Die Anbaumal3e sind zu Uberpriifen. Insbesondere sind Lochkreis, Art der
Zentrierung, Schrauben-bzw. Bolzenldnge und Gewinde zu Gberprifen.
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4. DieFreigangigkeit der Rad-Reifen-Kombination zu festen Teilen der
Bremsanlage und des Fahrwerks muf3 gegeben sein (Wuchtgewichte beachten).
Die Freigangigkeit zu Teilen des Fahrwerks ist zu prifen.

5. Essnd nur schlauchlose Reifen mit Metall schraubventilen oder Gummiventilen
zuldssig. Die Ventile missen den Normen DIN, E.T.R.T.O. oder TRA
entsprechen, sollen moglichst kurz sein und dirfen nicht Gber die
RadaufRenkontur hinausragen.

6.  Esdurfen nur innen wahlwei se Klebegewichte oder Klammergewichte zum
Auswuchten der R&der verwendet werden.

Dieser Bericht umfaldt 7 Seiten und darf nur vollsténdig verwendet werden.

Essen, den 10.01.1996
RADER\RP\16370467.DOC

Institut fur Fahrzeugtechnik
Typprifstelle

AT

Dipl.-Ing. Wolff
Amtlich anerkannter Sachverstandiger
fur den Kraftfahrzeugverkehr



