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Technischer Bericht

Nr. RP99/2306/00/41

Uber die Radfestigkeit des Sonderrades Typ AA 859535
Radgrofie 8¥2 Jx 19 H2

RH Alurad Hoéffken GmbH
Industriegebiet Ennest
57439 Attendorn- Ennest

| Auftraggeber:

Dieser Bericht beinhaltet ausschlief3lich den Nachweis der Radfestigkeit. Die nachfolgend
beschriebenen Rader wurden nach den ,, Richtlinien fiir die Priifung von Sonderréadern fir Per-
sonenkraftwagen® Stand 27.07. 1982 bezuglich der Dauerfestigkeit geprdift.

Fur die Verwendung des Sonderrades an Fahrzeugen sind entsprechende Zuordnungs-Berichte
vorzulegen.

Il Technische Angaben zu den Sonderrédern

Hersteller: RH Alurad

Handelsmarke/Herstellerzeichen: | RH

Radtyp: AAB859535

Radgréie: 82 JIx 19 H2

Einprelitiefe: 35mm

Art des Sonderrades: einteiliges L eichtmetallsonderrad mit Doppelhump
Ausfuihrungsbezeichnung: siehe Ubersicht

Lochkreisdurchmesser: 112 mm

Lochzahl: 5

Mittenlochdurchmesser: 72,6 mm

Zentrierart: Mittenzentrierung durch Zentrierring (siehe Tabelle)
Geprifte Radlast: siehe Ubersicht

Reifenabrollumfang: siehe Ubersicht

[11 Ubersicht der Ausfilhrungen

111.1 Ausfiihrungen mit Zentrierring

Ausfuihrungs- Lochzahl/ | Bolzen- | Einpref3-| Mitten- | zul. Abroll- | zul. ab
bezeichnung |Lochkreis@| loch-@ | tiefe | loch-@ | umfang |Radlast|Herstell-
inmm inmm | inmm | inmm in mm inkg | datum
AA 859535 5/112 15,5 35 72,6 2100 690 | 6/99

RWTUV Fahrzeug GmbH - Institut fiir Fahrzeugtechnik, Adlerstr. 7, 45307 Essen
Das Priiflaboratorium ist von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes fur die Priifungen nach
EG-TypV, StVZO sowie FZTVO akkreditiert (KBA-P 00009-95).
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[11.2 Ubersicht der Zentrierringe

AuervInnen-@ des Zentrierring-Kennzeichnung Zentrierringfarbe
Zentrierrings in mm

72,5/60,1 @72,5/60,1 lila
72,5/65,1 @72,5/65,1 weild
72,5/63,4 @72,5/63,4 schwarz
72,5/64,1 @72,5/64,1 rot
72,5/57,1 @72,5/57,1 beige
72,5/58,1 @72,5/58,1 blau
72,5/66,6 B72,5/66,6 gelb
72,5/67,3 @72,5/67,3 grin
72,5/66,3 @72,5/66,3 grau
72,5/59,6 @72,5/59,6 orange
72,5/70,1 @72,5/70,1 tarkis

|V Beschreibung der Sonderr&der

Hersteller und Vertrieb: RH Alurad

Art der Sonderréder : Einteilige LM-Sonderréder mit unsymmetri-

schem Tiefbett und Doppelhump, Felgen-

schiissel mit 5 Speichen und dazwischenlie-

genden L ftungsoffnungen, Anschluf3bereich

durch Deckel verschlossen.
Korrosionsschutz : Lackierung

1V.1 Radanschluf3

Befestigungsart: je nach Fahrzeugtyp mit Kegelbundschrauben
bzw. -muttern Kegelwinkel 60 °

Anzahl der Befestigungsbohrungen: 5

Durchmesser der Befestigungsbohrungen 15,5

in mm:

Lochkreisdurchmesser in mm: 112

Mittenlochdurchmesser in mm : 72,6

Zentrierart: Mittenzentrierung

Anzugsmoment in Nm: je nach Vorgabe des Fahrzeugherstellers, jedoch

max. 130 Nm, bzw. wie im jeweiligen
Verwendungsbereich angegeben
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1V.2 Kennzeichnung der Sonderrader

An der Innenseite der Sonderréder wird folgende Kennzeichnung angebracht:

Radtyp: AAB8595..

Ausfihrung: 35 (eingeschlagen)
Herstellerzeichen: RH

Giel3ereizeichen: LAG

Radgrofe: 8,5Jx19H2

Einprefdtiefe in mm: ET 35

Herkunftsmerkmal: Made in Germany
Herstellungsdatum: Monat und Jahr

An der Innenseite der Sonderrader konnen verschiedene Kontrollzeichen angebracht sein.

V. Sonderradpr fung
V.1 Felgenagr 6f3e

Die Mal3e und Toleranzen der unsymmetrischen Tiefbettfelge mit beiderseitigem Hump ent-
gprechen der E.-T.R.T.O - Norm. Die Mal3e wurden Uberprdift.

Die nachgepriften Muster stimmten in den wesentlichen Punkten mit den Zeichnungsunter-
lagen Uberein.

V.2 Werkstoff der Sonderrader

Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Korrosionsverhaten des Werkstoffes sind in der
Beschreibung des Herstellers aufgefiihrt. Diese Angaben wurden durch uns nicht geprift.

V.3 Festigkeaitspr tifung

V.3.1 Dauerfestigkeitspr ifung

Die Dauerfestigkeit wurde auf einem unwuchtbelasteten Scheibenradprifstand untersucht. Der
Prufung wurden folgende Werte zugrunde gelegt.

Lochkreis- | Einpref3- max. Reibwert |dyn. Reifen-| entspricht max.
durchm. tiefe Radlast halbmesser | Abrollum- | Biegemo-
in mm in kg inm fang in mm|ment in Nm
112 35 690 0,9 0,334 2100 4541

An den gepriiften R&dern konnten nach Erreichen der vorgeschriebenen Mindestlastspielzahlen
keine Anrisse festgestellt werden. Ein unzuldssiger Abfall des Anzugmomentes der Be-
festigungsteile war nicht gegeben.

V.3.2 Felgenhor npr tfung

Die Energieaufnahme bis zu gefahrlichen Beschadigungen des auf3eren und inneren Felgen-
horns lag Uber den geforderten Mindestwerten.
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VI Zeichnungsunterlagen
Zeichnungsnr.: Datum:
Zeichnung des Sonderrades AA/02/99/0014 vom 22.02.1999

VIl Hinwese und Auflagen

1

2)
3)

4)

5

6)

7)

Bei der Festigkeitsprifung wurden je nach Ausfiihrung ein Abrollumfang (s. Tabelle)
zugrundegelegt. Die Verwendung von Reifen mit kleinerem Abrollumfang ist technisch
unbedenklich.

Die gepriifte Radlast und der Abrollumfang miissen ausreichend sein.

Die Anbaumal3e sind zu tberprifen. Insbesondere sind Lochkreis, Art der Zentrierung,
Schrauben-, bzw. Bolzenlénge und Gewinde zu tberprifen.

Die Freigangigkeit der Rad-Reifen-Kombination zu festen Teilen der Bremsanlage und
des Fahrwerks muf3 gegeben sein (Wuchtgewichte beachten). Die Freigangigkeit zu
Tellen des Fahrwerks ist zu prifen.

Es sind nur schlauchlose Reifen mit Gummi- oder Metallventilen (fir Ventilloch-
Durchmesser 11,3 mm) zuléssig. Die Ventile miissen den Normen DIN, E.T.R.T.O.
oder TRA entsprechen, sollen mdglichst kurz sein und diirfen nicht Uber die Radkontur
hinausragen.

Es durfen auRen keine Klammergewichte zum Auswuchten der R&der verwendet wer-
den.

Bel der Montage mul der Reifen von der Radinnenseite her aufgezogen werden
(Lage des Montagetiefbetts).
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v Songtige Hinweise

Der Auftraggeber RH ALURAD Hoffken GmbH unterhélt ein Qualitdtsmanagementsystem
gemal3 EN 1SO 9001 (Zertifikat vom 10.02.1996, Registrier-Nr. 041005575 ).

Dieser Bericht umfal3t 4 Seiten und darf nur vollstdndig verwendet werden.

Essen, den 30. Juli 1999
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