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Technische Daten,Kurzfassung

Raddaten

Radtyp: KB75
Radausfiihrungen KB753518 mit Zentrierring
Radgrofe nach Norm 71 x 15H2
Einprefitiefe in mm 35
zuldssige Radlast in kg 640 *)
zul. Abrollumfang in mm 1965
chkreisdurchmesser in mm 1143

ochzahl 5
Mittenlochdurchmesser 72,6
Zentrierart Mittenzentrierung iiber Zentrierring

Kennz. ©72.5/64,1 , Farbe rot

*) bzw. 637 kg bei zuldssigen Abrollumfang von 1975 mm,
bzw. 619 kg bei zulissigen Abrollumfang von 2040 mm.

Verwendungsbereich

Fahrzeughersteller
Radbefestigungsteile

Anzugsmoment in Nm

Honda Motor Co. Ltd. Tokyo/Japan

Mit den vom Radhersteller mitzuliefernden Kegel-
bundradmuttern M12x1,5, Kegelwinkel 60°

100

Spurverbreiterung bis zu 16 mm
Typ: RA1
ABE / EG-Genehmigung: e6*93/81*0002*..
Motorleistung [Handelsbezeichnungen [zuléissige Reifengroben Auflagen und Hinweise
(kW) vorne und hinten, ggf. Auflagen
110 Honda Shuttle 205/65R15-94 2)3)4)5)6)
7)8)9)10)
215/60R15-93 1)2)3)4)3)
6)7)8)NH10)
225/60R15-95 ©12)
€6*93/81 004201 1090/1270 5/114,364
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[Typ: RIM
IABE / EG-Genchmigung: e6%95/54*0044*%,,
Motorleistung [Handelsbezeichnungen jzuldssige Reifengrofien Auflagen und Hinweise
(kW) vorne und hinten, ggf. Auflagen
94 Honda CR-V 205/70R15-95 1)2)3)4)5)6)
7)839)10)
215/65R15-96
14)
225/60R15-96
13)14)
e6*95/54 004401 9H0/1050 5/114,3/64

[ | Auflagen und Hinweise

1)  Der vorschriftsmaBige Zustand des Fahrzeugs ist durch einen amtlich anerkannten
Sachverstindigen oder Priifer fiir den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Krafifahrzeug-
sachverstandigen oder einen Angesteliten nach Abschnitt 7.4a der Anlage VIII zur
StVZO unter Angabe von

Fahrzeughersteller,

Fahrzeugtyp und

Fahrzeugidentifizierungsnummer
auf der im Abdruck der ABE des Sonderrades enthaltenen Bestitigung bescheinigen zu
lassen.

2)  Wird eine in diesem Gutachten aufgefithrte Reifengrofe verwendet, die nicht bereits in
den Fahrzeugpapieren genannt ist, so sind die Angaben iber die ReifengréBe in den
Fahrzeugpapieren durch die Zulassungsstelle berichtigen zu lassen.

Diese Berichtigung ist dann nicht erforderlich, wenn die ABE des Sonderrades gine
Freistellung von der Pflicht zur Berichtigung der Fahrzeugpapiere enthilt.

3} Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche und Tragfihigkeiten der zu
verwendenden Reifen sind, sofern sie in der Tabelle nicht aufgefithrt sind, den Fahr-
zeugpapieren zu entnehmen.

4)  Das Fahrwerk sowie die Brems- und Lenkungsaggregate miissen, sofern diese durch
keine weiteren Auflagen beriihrt werden, dem Serienstand entsprechen. Wird
gleichzeitig mit dem Anbau der Sonderréder eine Fahrwerksidnderung vorgenom-
men, so ist diese und ihre Auswirkung auf den Anbau der Sonderrider gesondert zu
beurteilen.

5)  Es sind nur schlauchlose Reifen mit Gummiventilen oder geradem Ventil mit Metallfull
und Befestigung durch Uberwurfmutter von aufen zulassig, die weitgehend der DIN,
ETRT.O. oder TRA entsprechen. Das Ventil darf nicht iiber die Felgenkontur hinaus-
ragen.

6)  Zur Befestigung der Sonderrider dirfen nur die mitzuliefernden Befestigungsteile
verwendet werden. :

RWTUV Fahrzeug GmbH - Institut fur Fahrzeugtechnik, Adlerstr. 7, 45307 Essen
Das Pruflaboratorium ist von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes far die Prafungen nach
EG-TypV, StVZO sowie FzTVO akkreditiert (KBA-P 00008-95).




Gutachten zur Erlangung einer Allgemeinen Betricbserlaubnis M v
Nr. - RA98/00223/A/35 U

Anlage-Nr. .28 Seite 3 von 3
Aufiraggeber . LAG Ladenburger AluguB GmbH & Co.KG
Typ(en) : KB75

Ausfithrung(en)  : KB753518 mit Zentrierring ©72,5/64,1

7y  Die Bezieher der Sonderrider sind darauf hinzuweisen, daB der vom Reifenherstel-
ler vorgeschriebene Reifenfiilldruck bzw. Mindestluftdruck zu beachten ist.

8)  Wird das serienmaBige Ersatzrad verwendet, soll mit miBiger Geschwindigkeit und
nicht linger als erforderlich gefahren werden. Bei Fahrzeugen mit permanentem
Allradantrieb ist bei Verwendung des Ersatzreifens darauf zu achten, daB nur Reifen
mit gleich groBem Abrollumfang zuldssig sind. Es miissen die serienméBigen Befe-
stigungsteile verwendet werden.

9)  Die Bezicher sind darauf hinzuweisen, daB Schneeketten nicht verwendet werden
konnen.

10) Die Sonderréider diirfen an der AuBenseite(Designseite) nur mit Klebegewichten und an
der Innenseite ww. mit Klebe- oder Klammergewichten ausgewuchtet werden.

12) Um eine ausreichende Freigingigkeit der Rad-Reifen-Kombination in den Radhausem
an Achse 2 zu gewéhrleisten sind die Radhausausschnittkanten im Bereich vom Stof3-
finger bis zur seitlichen StoBleiste umzulegen. Die Befestigungslasche des StoBfangers
ist bis zum Schraubenkopf zu kiirzen.

13) Aufgrund von Fertigungstoleranzen beim Fahrzeug bzw. in der Reifenbreite -
fabrikatsabhingig - kann es erforderlich werden, durch geeignete MaBnahmen fiir eme
ausreichende Radabdeckung an Achse 1 zu sorgen.

Ist dies nicht erforderlich, so ist die Eignung des begutachteten Reifenfabrikates auf der
im Abdruck der ABE des Sonderrades enthaltenen Bestitigung einzutragen. Auflage 1
ist zusatzlich anzuwenden.

14) Um eine ausreichende Freigingigkeit an Achse 2 herzustellen, sind folgende MafBnah-

men erforderlich:

- Nach Abbau der iiber den Radhauskanten befindlichen Kunststoffverkleidung sind
die Radhauskanten im Bereich vom Ubergang zum hinteren StoBfinger auf einer
Liange von 450 mm nach vorn komplett nach oben um- und anzulegen. Dabei fallen
2 Befestigungsschrauben fiir die Kunststoffverkleidung weg. Beim Anbau der
Verkleidungen sind diese entsprechend zu kleben.

- Die ins Radhaus hineinragnden Kanten der Kunststoffverkleidung sind im Bereich
der umgelegten Radhauskante auf eine Restdicke von 10 mm zu kiirzen.

Die Anlage Nr. 28 mit den Bléttern 1 bis 3 hat nur Giiltigkeit in Verbindung mit dem
Gutachten fiir die Sonderrader Typ KB75 des Auftraggebers LAG Ladenburger Alugufl
GmbH & Co.KG.

Essen, 17.03.1998
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